
 

INFORMACJE ZAMIESZCZANE NA OPAKOWANIACH ZEWNĘTRZNYCH  

 

TEKTUROWE PUDEŁKO 

 

 

1. NAZWA PRODUKTU LECZNICZEGO 

 

VITAMINUM B compositum, tabletki drażowane 

 

 

2. ZAWARTOŚĆ SUBSTANCJI CZYNNYCH 

 

Każda tabletka drażowana zawiera: 3 mg witaminy B1, 5 mg witaminy B2, 5 mg witaminy B6, 40 mg 

witaminy PP, 5 mg wapnia pantotenianu. 

 

 

3. WYKAZ SUBSTANCJI POMOCNICZYCH 

 

Lek zawiera laktozę jednowodną, sacharozę, lak żółcieni pomarańczowej (E 110). Dodatkowe 

informacje - patrz ulotka. 

 

 

4. POSTAĆ FARMACEUTYCZNA I ZAWARTOŚĆ OPAKOWANIA 

 

tabletki drażowane 

 

50 tabletek drażowanych  Kod: 5909990104840 

 

 

5. SPOSÓB I DROGA PODANIA 

 

Podanie doustne. 

Dorośli: 3 do 5 razy na dobę po 1 tabletce drażowanej. 

Dzieci: 1 do 3 razy na dobę po 1 tabletce drażowanej. 

 

Należy zapoznać się z treścią ulotki przed zastosowaniem leku. 

 

 

6. OSTRZEŻENIE DOTYCZĄCE PRZECHOWYWANIA PRODUKTU LECZNICZEGO 

W MIEJSCU NIEWIDOCZNYM I NIEDOSTĘPNYM DLA DZIECI 

 

Lek przechowywać w miejscu niewidocznym i niedostępnym dla dzieci. 

 

 

7. INNE OSTRZEŻENIA SPECJALNE, JEŚLI KONIECZNE 

 

 

8. TERMIN WAŻNOŚCI 

 

Termin ważności (EXP): 

 

 

9. WARUNKI PRZECHOWYWANIA 

 

Przechowywać w temperaturze poniżej 25°C. 

Przechowywać w oryginalnym opakowaniu w celu ochrony przed wilgocią. 



 

 

 

10. SPECJALNE ŚRODKI OSTROŻNOŚCI DOTYCZĄCE USUWANIA NIEZUŻYTEGO 

PRODUKTU LECZNICZEGO LUB POCHODZĄCYCH Z NIEGO ODPADÓW, JEŚLI 

WŁAŚCIWE 

 

 

11. NAZWA I ADRES PODMIOTU ODPOWIEDZIALNEGO 

 

Zakłady Farmaceutyczne POLPHARMA S.A. 

ul. Pelplińska 19, 83-200 Starogard Gdański 

 

(logo) POLPHARMA 

 

 

12. NUMER POZWOLENIA NA DOPUSZCZENIE DO OBROTU 

 

Pozwolenie nr R/1048 

 

 

13. NUMER SERII 

 

Nr serii (Lot): 

 

 

14. OGÓLNA KATEGORIA DOSTĘPNOŚCI 

 

OTC - Lek wydawany bez recepty. 

 

 

15. INSTRUKCJA UŻYCIA 

 

VITAMINUM B compositum stosuje się: 

 w profilaktyce i leczeniu złożonych niedoborów witamin z grupy B w okresach zwiększonego 

zapotrzebowania (stany gorączkowe, oparzenia, alkoholizm, ciąża i karmienie piersią), 

chorobach przewlekłych i wyniszczających, rekonwalescencji, schorzeniach żołądkowo-

jelitowych połączonych z zaburzeniami wchłaniania  witamin, zaburzeniach trawienia; 

 pomocniczo w chorobach układu nerwowego, stanach zapalnych błon śluzowych, np. warg, 

jamy ustnej, w czyraczności i trądziku. 

 

 

16. INFORMACJA PODANA SYSTEMEM BRAILLE’A 

 

vitaminum b compositum 

 

 

17. NIEPOWTARZALNY IDENTYFIKATOR – KOD 2D 

 

Nie dotyczy. 

 

18. NIEPOWTARZALNY IDENTYFIKATOR – DANE CZYTELNE DLA CZŁOWIEKA 

 

Nie dotyczy. 

  



 

MINIMUM INFORMACJI ZAMIESZCZANYCH NA BLISTRACH LUB OPAKOWANIACH 

FOLIOWYCH 

 

BLISTER 

 

 

1. NAZWA PRODUKTU LECZNICZEGO 

 

VITAMINUM B compositum, tabletki drażowane 

 

 

2. NAZWA PODMIOTU ODPOWIEDZIALNEGO 

 

(logo) POLPHARMA 

 

 

3. TERMIN WAŻNOŚCI 

 

EXP: 

 

 

4. NUMER SERII 

 

LOT: 

 

 

5. INNE 

 

 



INFORMACJE ZAMIESZCZANE NA OPAKOWANIACH ZEWNĘTRZNYCH  

 

TEKTUROWE PUDEŁKO 

 

 

1. NAZWA PRODUKTU LECZNICZEGO 

 

VITAMINUM B compositum, tabletki drażowane 

 

 

2. ZAWARTOŚĆ SUBSTANCJI CZYNNYCH 

 

Każda tabletka drażowana zawiera: 3 mg witaminy B1, 5 mg witaminy B2, 5 mg witaminy B6, 40 mg 

witaminy PP, 5 mg wapnia pantotenianu. 

 

 

3. WYKAZ SUBSTANCJI POMOCNICZYCH 

 

Lek zawiera laktozę jednowodną, sacharozę, lak żółcieni pomarańczowej (E 110). Dodatkowe 

informacje - patrz ulotka. 

 

 

4. POSTAĆ FARMACEUTYCZNA I ZAWARTOŚĆ OPAKOWANIA 

 

tabletki drażowane 

 

50 tabletek drażowanych  Kod: 5909990049257 

 

 

5. SPOSÓB I DROGA PODANIA 

 

Podanie doustne. 

Dorośli: 3 do 5 razy na dobę po 1 tabletce drażowanej. 

Dzieci: 1 do 3 razy na dobę po 1 tabletce drażowanej. 

 

Należy zapoznać się z treścią ulotki przed zastosowaniem leku. 

 

 

6. OSTRZEŻENIE DOTYCZĄCE PRZECHOWYWANIA PRODUKTU LECZNICZEGO 

W MIEJSCU NIEWIDOCZNYM I NIEDOSTĘPNYM DLA DZIECI 

 

Lek przechowywać w miejscu niewidocznym i niedostępnym dla dzieci. 

 

 

7. INNE OSTRZEŻENIA SPECJALNE, JEŚLI KONIECZNE 

 

 

8. TERMIN WAŻNOŚCI 

 

Termin ważności (EXP): 

 

 

9. WARUNKI PRZECHOWYWANIA 

 

Przechowywać w temperaturze poniżej 25°C. 

Przechowywać pojemnik szczelnie zamknięty w celu ochrony przed wilgocią. 



Uwaga: w pojemniku znajduje się środek pochłaniający wilgoć oznakowany w języku angielskim Do 

not eat. Nie nadaje się on do spożycia i powinien pozostawać w pojemniku przez cały okres 

stosowania produktu. 

 

 

10. SPECJALNE ŚRODKI OSTROŻNOŚCI DOTYCZĄCE USUWANIA NIEZUŻYTEGO 

PRODUKTU LECZNICZEGO LUB POCHODZĄCYCH Z NIEGO ODPADÓW, JEŚLI 

WŁAŚCIWE 

 

 

11. NAZWA I ADRES PODMIOTU ODPOWIEDZIALNEGO 

 

Zakłady Farmaceutyczne POLPHARMA S.A. 

ul. Pelplińska 19, 83-200 Starogard Gdański 

 

(logo) POLPHARMA 

 

 

12. NUMER POZWOLENIA NA DOPUSZCZENIE DO OBROTU 

 

Pozwolenie nr R/1048 

 

 

13. NUMER SERII 

 

Nr serii (Lot): 

 

 

14. OGÓLNA KATEGORIA DOSTĘPNOŚCI 

 

OTC - Lek wydawany bez recepty. 

 

 

15. INSTRUKCJA UŻYCIA 

 

VITAMINUM B compositum stosuje się: 

 w profilaktyce i leczeniu złożonych niedoborów witamin z grupy B w okresach zwiększonego 

zapotrzebowania (stany gorączkowe, oparzenia, alkoholizm, ciąża i karmienie piersią), 

chorobach przewlekłych i wyniszczających, rekonwalescencji,  schorzeniach żołądkowo-

jelitowych połączonych z zaburzeniami wchłaniania  witamin, zaburzeniach trawienia; 

 pomocniczo w chorobach układu nerwowego, stanach zapalnych błon śluzowych, np. warg, 

jamy ustnej, w czyraczności i trądziku. 

 

 

16. INFORMACJA PODANA SYSTEMEM BRAILLE’A 

 

vitaminum b compositum 

 

 

17. NIEPOWTARZALNY IDENTYFIKATOR – KOD 2D 

 

Nie dotyczy. 

 



18. NIEPOWTARZALNY IDENTYFIKATOR – DANE CZYTELNE DLA CZŁOWIEKA 

 

Nie dotyczy. 

 

  



MINIMUM INFORMACJI ZAMIESZCZANYCH NA MAŁYCH OPAKOWANIACH 

BEZPOŚREDNICH 

 

POJEMNIK 

 

 

1. NAZWA PRODUKTU LECZNICZEGO I DROGA PODANIA 

 

VITAMINUM B compositum, tabletki drażowane 

 

 

2. SPOSÓB PODAWANIA 

 

 

3. TERMIN WAŻNOŚCI 

 

EXP: 

 

 

4. NUMER SERII 

 

Lot: 

 

 

5. ZAWARTOŚĆ OPAKOWANIA Z PODANIEM MASY, OBJĘTOŚCI LUB LICZBY 

JEDNOSTEK 

 

50 tabletek drażowanych 

 

Każda tabletka drażowana zawiera: 3 mg witaminy B1, 5 mg witaminy B2, 5 mg witaminy B6, 40 mg 

witaminy PP, 5 mg wapnia pantotenianu. 

 

 

6. INNE 

 

Przechowywać w temperaturze poniżej 25°C. 

Przechowywać pojemnik szczelnie zamknięty w celu ochrony przed wilgocią. 

Lek przechowywać w miejscu niewidocznym i niedostępnym dla dzieci. 

Uwaga: w pojemniku znajduje się środek pochłaniający wilgoć oznakowany w języku angielskim Do 

not eat. Nie nadaje się on do spożycia i powinien pozostawać w pojemniku przez cały okres 

stosowania leku.  

 

Pozwolenie nr R/1048 

 

(logo) POLPHARMA 
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